Przeksztatcanie sciekow farmace
w czysty odptyw dzieki specjal

| Potrzeby klienta

Grindeks jest wiodacg firmg
farmaceutyczng w krajach
battyckich. Scieki z produkcji sg
silnie zanieczyszczone i zawierajg
trudno rozktadane oraz toksyczne
zwigzki organiczne (w tym fenole).

Typowg cechag sciekéw

pochodzgcych z produkgji

Grindeks jest rowniez wysokie Biuro  Grindeks w  Rydze,
stezenie azotu organicznego. . totwa

Wyzwaniem bylo zbudowanie nowej, kompaktowej, efektywnie

dziatajgcej oczyszczalni $Sciekdbw oraz spetnienie okreslonych przez
wiladze wymagan dotyczgcych odptywu w zakresie ChZT, azotu
0golnego, fosforu ogdlinego i zawiesiny ogolnej (SS).

| Rozwigzanie

Veolia zdecydowata wspolnie z Klientem o rozpoczeciu kampanii
laboratoryjnej w celu przeprowadzenia studiéow wykonalnosci oraz
optymalizacji projektu procesu.

Badania laboratoryjne byly prowadzone przez kilka miesiecy, zanim
mogliSmy  przedstawi¢  Klientowi  zoptymalizowane rozwigzania
procesowe oparte na technologi MBBR™. Badania laboratoryjne
pomogty zidentyfikowa¢ maksymalnie stezenie zwigzkoéw toksycznych,
ktore mogto by¢ podawane do biologi bez zakidécania procesow
oczyszczania. Jako cze$¢ rozwigzania zaproponowano ‘“zbiornik

toksyczny” do magazynowania $ciekow bogatych w zwigzki toksyczne. .
Scieki magazynowane w zbiorniku toksycznym miaty by¢ dawkowane do
czesci biologicznej powoli, tak aby nie przekracza¢ dopuszczalnego
maksymalnego stezenia.

Zadaszone reaktory MBBR.
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| Klient

JSC Grindeks to firma farmaceutyczna z
siedzibg w Rydze na totwie. Jej portfolio
obejmuje produkty oryginalne, generyczne
oraz substancje czynne, koncentrujgce sie
gtéwnie na lekach stosowanych w leczeniu
choréb uktadu krazenia, osrodkowego uktadu
nerwowego, chorob onkologicznych, cukrzycy
oraz schorzen dermatologicznych..

Kluczowe dane

Wyzwanie
Spetnienie wymagan dotyczgcych odptywu
w zakresie ChZT, azotu ogdlnego, fosforu
ogolnego i zawiesiny ogolnej (SS)

Rozwiazanie
Pieciostopniowy proces MBBR obejmujacy
usuwanie ChZT, nitryfikacje i denitryfikacje

Rezultaty
Usuwanie ChZT: 89-95%
Usuwanie BZT: > 99%
Usuwanie azotu ogdlnego: 45-87%
Fosfor ogolny w odptywie: 0,1-11 mg/I
(srednio 2 mgl/l)




| Opis procesu

Proces oczyszczania sciekow sktada sie z nastepujgcych gtdwnych elementéw: zbiornik buforowy, pie¢ reaktoréw
MBBR z nosnikami biofilmu typu K3, zbiornik na toksyczne $cieki zawierajgce fenol, kontrola pH, dozowanie fosforu
oraz jednostke flokulaciji i flotacji cisnieniowej z mozliwoscia strgcania ChZT i nadmiaru fosforu nieredukowalnego w
etapach biologicznych.

W skfad oczyszczalni wchodzi réowniez jednostka odwadniania osadu - wirébwka dekantacyjna oraz filtr kompostowy
do oczyszczania powietrza wentylacyjnego.

Reaktory MBBR (reaktory z
ruchomym ztozem biofilmowym)
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| Rezultaty

Pierwszy reaktor MBBR stuzy przede wszystkim do redukcji ChZT. Okoto 60-70% ChZT jest usuwane w tym
reaktorze, przy czym koncowa redukcja ChZT w odptywie wynosi zazwyczaj ponad 90%. Drugi reaktor MBBR jest
wykorzystywany do redukcji duzych czasteczek, ktére sg odpadem charakterystycznym dla produkcji niektérych
farmaceutykéw. Reaktor trzeci kontynuuje usuwanie trudno degradowalnych zwigzkéw organicznych. Trzy reaktory
wstepne petnig role bufora przed reaktorem 4, w ktéorym zachodzi nitryfikacja. Ostatni reaktor to reaktor
postdenitryfikacyjny, w ktérym rozpuszczalniki z procesu produkcyjnego sg wykorzystywane jako efektywne zrédto

wegla.

Efektywnos¢ oczyszczania azotu ogélnego waha sie miedzy 45-88%. Nitryfikacja jest najbardziej wrazliwym etapem
procesu oczyszczania i jest okresowo zakitécana podczas przestojow produkcyjnych oraz gdy do czyszczenia
stosowane sg $rodki dezynfekujgce. Srednie stezenie fosforu w odptywie wynosi zwykle 2 mg/l. Scieki zawierajgce
fenole sg pompowane do zbiornika buforowego z kontrolowanym natezeniem przeptywu, tak aby stezenie fenolu w
zbiorniku buforowym wynosito 20-30 mg/Il, a w odptywie stezenie fenolu nie przekraczato 0,8 mg/I.
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